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Grundlage des Berichts 



Beschreibung, Seiten 

1-20*/ veroffentlichte Fassung 

Anspriiche, Nr. 

1 26 ^ eingereicht bei der personlichen Rucksprache am 09.1 2.2004 

Zeichnungen, Blatter 

1 17 -7 ft ^ veroffentlichte Fassung 

unterdiesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur VerfGgung bzw. warden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn: 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der international Recherche eingereicht worden ist 
(nachRegel23.1(b)>. 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

• □ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingere 1C ht 
worden ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ,st. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schnfthchen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

El Anspruche, Nr.: 27-29^ 

□ Zeichnungen, Blatt: 



eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

<MBi«<fl»r. <** «**e AKtoi^gen en^en, /sr unter Pun* 7 h/nz^e/sen; sie sind diesem BencHt 
beizufugen.) 
6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

IV Mangelnde Einheitlichkeit der Erf indung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschr^nkung der Anspruche oder zur Zah.ung zusatzlicher GebOhren hat der 
Anmelder: 

□ die AnsprQche eingeschrankt. 
El zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet 

□ weder die AnsprQche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 
3 Die Behorde ist der Auffassung, daB das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Rege.n 1 3.1 , 
13.2 und13.3 

□ erfullt ist ... 
H ausfolgendenGrundehnicht erfullt ist: 

siehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstsllung dieses Ben* eine internatienaie vorlaafige PrOlang for felgende Te,fe der 
' internationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

□ alle Teile. 

H die Teile, die sich auf die AnsprQche Nr. 1-15,20-26 beziehen. 

u vuo\ hin«iichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 

Nein: AnsprQche 

Erfinderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 1-15,20-26 

Nein: Anspruche 

GewerblicheAnwendbarkeit(lA) Ja: Anspruche: 1-15,20-26 

Nein: AnsprQche: 



2. Unterlagen und Erklarungen: 



siehe Beibiatt 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE 03/02651 
PRUFUNGSBERICHT - BE1BLATT : 

7u Punkt IV 

Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

1 Diese Behorde hat festgestellt, daB die Internationale Anmeldung mehrere 
Erfindungen enthalt, die nicht durch eine einzige allgemeine erfinderische Idee 
verbunden sind (Regel 13.1 PCT): 

I: Anspruche 1 bis 15: 

Unabhangig voneinander stellbare Walzelemente 

II: Anspruche 16 bis 19: 

Vor- und nachlaufende Andruckelemente 

III: Anspruche 20 bis 26: 
Aufspannvorgang 

2. Die Grande dafur sind die folgenden: 

Eine Andruckvorrichtung mit unabhangig voneinander stellbaren Walzelementen 
gemass dem erfindungswesentlichen Merkmal der ersten Erfindung laut Anspruch 
1 weis dabei weder zwangslaufig vor- und nachlaufende, stellbare 
Andruckelemente auf gemass dem erfindungswesentlichen Merkmal der zweiten 
Erfindung laut Anspruch 16, noch wird beim Aufspannen zwangslaufig dieselbe . 
Dauer des Aufspannvorgangs gemass dem erfindungswesentlichen Merkmal der 
dritten Erfindung laut Anspruch 20 ausgefuhrt und jeweils umgekehrt. 

Ebenso ist das Aufspannen mit vor- und nachlaufenden Andruckelementen 
gemass der zweiten Erfindung laut Anspruch 1 6 nicht zwangslaufig auf die 
spezielle Dauer des Aufspannvorganges gemass der dritten Erfindung laut 
Anspruch 20 beschrankt und umgekehrt. 

3 Entgegen den Bestimmungen der Regel 13.1 PCT liegt hier keine Verbindung in 
Form einer technischen Wechselbeziehung zwischen den drei Erfindungen vor, 
die in alien unabhangigen Anspruchen 1, 16 und 20 durch gleiche oder 
entsprechende besondere technische Merkmale Ausdruck findet. 
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INTERNATIONALERWRL&UFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE 03/02651 
PRUFUNGSBER1CHT - BEIBLATT 

Begrundete Feststellung hinsichtlich der Neuheit, der erlinderischen Tadgkeit 
und der gewerbUchen Anwendbarkeit; Untertagen und Erk.arungen zur Stutzurtg 
dieser Feststellung 

1 . Erste Erf indung / Anspruche 1 bis 1 5: 

1.1 Anspruch 1: 

1.1.1 Stand der Technik: 

DE-A-101 20 134, in der Beschreibung genannt, offenbart eine Vorrichtung zum 
Andrucken eines Aufzugs an einen Zylinder einer Druckmaschine m.t alien 
Merkmalen im Oberbegriff des unabhangigen Anspruchs 1 . 

1.1.2 Aufgabe: 

Bereitstellung einer Vorrichtung zum Andrucken eines Aufzugs an einen Zylinder 
einer Druckmaschine mit Hilfe von Andruckelementen. 

1.1.3 Losung: 

Die spezifische Kombination aller Merkmale im Anspruch 1 , vor alien, die 

Wakelemente als Andrucke!emenre.rnit.ihrer Anordnung an elaattsch btegbaren 

~ T "nd jew* zugecrdneten, direkl einwirkenden SrelimWeln gemass dem 
kennzeichnenden Tail des Anspruch 1 , wind im Stand der Techrak weder 
besZben no* nahegeiegt, wodurch eine erfinderische Tatigkett im Stnne des 
Artikels 33 PCTvorliegt. 

1 .2 Abhangige Anspruche 2 bis 1 5: 

Die abhangigen Anspruche 2 bis 1 5 definieren vorteilhafte Ausfuhrungsformen der 
Vorrichtung gemass dem unabhangigen Anspruch 1 . 



2. Dritte Erfindung / Anspruche 20 bis 26: 



.ott/o-w-w* «n««-« tea. A— i inn-* 



INTERNATIONALER^RLAUFIGER lntemat,onales Aktenzeichen PCT/DE 03/02651 
pg(>p»qftgRFRlCHT - BEIBLATT 

2.1 Anspruch 20: 

2.1 .1 Stand der Technik: 

US-B-6 199 280, welches den nachstliegenden Stand der Technik darstellt, 
offenbart Verfahren zum Andrucken eines Aufzuges an einen Zylinder erner 
DmcCaschine mit alien Merkmalen im Oberbegriff des unabhang.gen Anspruchs 

20. 

2.1.2 Aufgabe: 

Bereitstellung eines Verfahrens zum Andrucken eines Aufzugs an einen Zylinder 
einer Druckmaschine mit Hilfe von Andruckelementen. 

2.1 .3 Losung: 

Die spezifische Kombination alter Verfahrensmerkmale gemass dem 
unabhangigen Anspruch 20, vor allem das Aufbringen mehrerer Aufzuge in ax,ater_ 
"rCS Zyliners nebeneinander, wobei gemass dem Kennze.ohnenden Te„ 
dTAnspmohs 20 fur jeden separaten Aufzug nur das jeweils zugeordnete 

nahegelegt, wodurch eine erfinderische Tatigkeir im Smne des Artikels 33 PCT 
, vorliegt. . - ...... 

2.2 Abhangige Anspruche 21 bis 26: 

Die abhangigen Anspruche 2! bis 26 definieren vorteilhafte AusKmungsformen 
mtt alien Merkmalen des Verfahrens gemass dem unabhangigen Anspruch 20. 
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Anspruche 



Vorrichtung zum Andrucken eines Aufeugs (01) an einen Zylinder (02) einer 
Druckmaschine mit Hilfe von Andruckelementen (31 ; 32), wobei auf dem Zyl.nder 
(02) in axialer Richtung mehrere Aufzuge (01) nebeneinander anordenbar s.nd, 
wobei einem Aufzug (01) zugeordnete AndrOckelemente (31; 32) unabhangig von 
einem anderen Aufzug (01) zugeordneten AndrGckelementen (31; 32) an den 
Zylinder (02) an- bzw. von diesem abstellbar sind, wobei die AndrOckelemente (31; 
32) jeweils an einem Trager (22; 26) angeordnet sind, wobei die Trager (22; 26) 
durch eine Betatigung eines ihnen jeweils zugeordneten Stellmittels (33; 34) 
bewegbar sind, wobei die Stellmittel (33; 34) jeweils mit einem Druckmittel 
beaufschiagbar sind, dadurch gekennzeichnet, dass die Andruckelemente (31; 32) 
• a!s Walzelemente (31; 32) ausgebildet sind, wobei die Trager (22; 26) jeweils als e,n 
elastisch biegbarer Korper ausgebildet sind, wobei betatigte, den Tragern (22; 26) 
jeweils zugeordnete Stellmittel (33; 34) mit ihrer direkten Einwirkung auf den 
jeweiligen Trager (22; 26) ein an dem Trager (22; 26) angeordnetes Walzelement 
(31 • 32) durch eine elastische Biegung des Tragers (22; 26) an den Zylinder (02) 
anstellen, wobei die Trager (22; 26) nach beendeter Betatigung ihrer zugeordneten 
Stellmittel (33; 34) ein jeweils an diesen Tragern (22; 26) angeordnetes 
Walzelement (31; 32) vom Zylinder (02) abstellen. 

2 Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Trager (22; 26) 
nach beendeter Betatigung ihrer zugeordneten Stellmittel (33; 34) ohne Mitwirkung 
von auBen angreifender Krafte in ihre urspriingliche Position zurQckfedern. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (02) 
in dessen axialer Richtung nebeneinander sechs Aufzuge (01) angeordnet sind. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (02) 
in dessen Umfangsrichtung hintereinander zwei Aufzuge (01) angeordnet sind. 
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5 Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass fur mindestens e.nen 
anzudriickenden Aufzug (01) diesen Aufzug (01) gemeinsam andriickende, in 
Umfangsrichtung des Zylinders (02) voneinander beabstandete AndrOckelemente 
(31; 32) vorgesehen sind, wobei mindestens ein AndrOckelement (31) in 
Pro'duktionsrichtung (P) des Zylinders (02) vorlaufend und mindestens ein 
AndrOckelement (32) nachlaufend angeordnet ist. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekennzeichnet, dass die Walzelemente (31; 
32) als eine Rolle oder eine Walze ausgebildet sind. 
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7. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass ein in 
Produktionsrichtung (P) desZylinders (02) vorlaufend angeordnetes 
Andruckeiement (31) an einem ersten Trager (22) und ein in Produktionsrichtung (P) 
des Zylinders (02) nachlaufend angeordnetes Andruckeiement (32) an einem 
zweiten Trager (26) angeordnet ist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der erste Trager (22) 
an einer vom Zylinder (02) beabstandet angeordrieten Halterung (21 ) angeordnet 
ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass der zweite Trager (26) 
mit dem ersten Trager (22) verbunden ist. 

1 0. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass sich ein auf den ersten 
Trager (22) wirkendes erstes Stellmittel (33) gegen einen fest mit der Halterung (21) 
verbundenen oder dort angeformten starren Anschlag (29) abstutzt 

1 1 . Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass ein zweites Stellmittel 
(34) zwischen dem. ersten Trager (22) und dem zweiten Trager (26) angeordnet ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 0 oder 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die 
Stellmittel (33; 34)jeweils als ein mit dem Druckmittel beaufschlagbarer, reversibel 
verformbarer Hohlkorper ausgef Qhrt sind . 

1 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 2, dadurch gekennzeichnet, dass die Stellmittel (33; 
34) jeweils als ein Schlauch (33; 34) ausgefuhrt sind. 



14. 



Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass die Trager (22; 26) 
blattformig ausgebildet sind. 
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15. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass dieTrager (22; 26) 
: jeweils ein Federblech (22; 26) sind. 

16. Verfahren zum Andrucken eines Aufeugs (01) an einen Zylinder (02) einer 

. Druckmaschine mlt Hiffe von Andruckelementen (31; 32), wobei auf dem Zylinder 
(02) in axialer Richtung mehrere Aufeuge (01) nebeneinander anordenbar sind, 
wobei ein dem anzudruckenden Aufzug (01) zugeordnetes Andruckelement (32) 
unabhanglg von einem einem anderen Aufeug (01) zugeordneten Andruckelement 
• (32) an den Zylinder (02) an- bzw. von diesem abstellbar ist, wobei diese den 
Aufeiigen (01) zugeordneten Andruckelemente (32) in axialer Richtung des 
Zylihders (02) nebeneinander angeordnet sind, dadurch gekennzeichnet, dass an 
, , . ... den anzudruckenden Aufeug (01) rhindestens. ein weiteres vom ersteren 

Andruckelement (32) in Umfangsrichtung des Zylinders (02) beabstandet und in 
Produktionsrichtung (P) des Zylinders (02) yorlaufend angeordnetes 
. Andruckelement (31) angestellt wird. 

17. • Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das in 

Produktionsrichtung (P) des Zylinders (02) yorlaufend angeordnete, an den 
anzudruckenden Aufzug (01) anzustellende Andruckelement (31) an den Zylinder 

(02) angestellt wird, sobald sich das nachlaufend angeordnete Andruckelement (32) 
infolge einer Drehbewegung des Zylinders (02) auf einer in den Zylinder (02) 
eingebrachten Offnung (07) Oder nahe dieser Offnung (07) befmdet, wobei ein 
Einhangeschenkel (03b) am in Produktionsrichtung (P) des Zylinders (02) 
naehlaufenden Ende des Aufeugs (01 ) in dieser Offnung (07) gehalten wird. • 

1.8. Verfahren nach Anspruch 16, dadurch gekennzeichnet, dass das in. 

Produktionsrichtung (P) des Zylinders (02) nachlaufend angeordnete, an den 
anzudruckenden Aufeug (01 ) angestellte Andruckelement (32) vom Zylinder (02) 
abgestellt wird, sobald sich dieses Andruckelement (32) infolge einer 
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Drehbewegung des Zylinders (02) auf einer in den Zylinder (02) eingebrachten 
Offnurig (07) oder nahe dieser Offnung (07) befindet und ein einen 
Einhangeschenkei (03b) am in Produktionsrichtung (P) des Zylinders (02) 
nachlaufenden Ende des Aufeugs (01) in dieser Offnung (07) haltendes Haltemittel 
(12) von einer Halteposition in eine Freigabeposition gewechselt ist. 

1 9. Verfahren nach Anspruch 1 8, dadurch gekennzeichnet, dass das weitere in 

' Produktionsrichtung (P) des Zylinders (02) vorlaufend angeordnete Andruckeiement 
(31) an dem anzudruckenden Aufzug (01) solange angestellt bleibt, bis sich dieses 
Andruckeiement (31) infolge einer Drehbewegung des Zylinders (02) auf einer in 
den Zylinder (02) eingebrachten Offnung (07) oder nahe dieser Offnung (07) 
befindet, wpbei ein Einhangeschenkei (03a) am in Produktionsrichtung (P) des 
' " '.ZylTriders (02) voriaufenden Ende des Aufeugs (01) in dteser Offnung (07) gehalten 
wird. 

20. Verfahren zum Andrucken eines Aufeugs (01) an einen Zylinder (02) einer 
Druckmaschine, wobei ein den auf dem Zylinder (02) aufeuspannenden Aufeug (01) 

. . andruckendes Walzelement (32) zu Beginn des Aufspannvorgangs an den Zylinder 
'=(02) angestellt und erst am Ende des Aufspannvorgangs wieder vom Zylinder (.02) 
abgestellt wird, wobei auf dem Zylinder (02) mehrere AufeQge (01) anordenbar sind, 
wobei das dem aufeuspannenden Aufeug (01) zugeordnete Walzelement (32) 
unabhangig von einem einem anderen Aufeug (01) zugeordneten Walzelement (32) 
an den Zylinder (02) angestellt bzw. vom Zylinder (02) abgestellt wird, dadurch . 
gekennzeichnet, dass auf dem Zylinder (02) in dessen axialer Richtuhg mehrere 
AufeQge (01) nebeneinander anordenbar sind, wobei in axialer Richtung des 
Zylinders (02) nebeneinander angeordnete, den Aufeugen (01) zugeordnete 
Walzelemente (32) verwendet werden und wobei zu Beginn des Aufspannvorgangs 
nur das dem aufeuspannenden Aufeug (01) zugeordnete Walzelement (32) 
angestellt wird. 
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21. Verfahren nach Anspruch 20, dadurch gekennzeichnet, dass Aufzuge (01) mit 
Einhangeschenkeln (03a; 03b) an ihren Enden zum Einhangen in einer in den 
Zylinder (02) eingebrachten Offnung (07) verwendet werden. 

22 Verfahren nach Anspruch 21, dadurch gekennzeichnet, dass zu Beginn des 
Aufspannvorgangs der Einhangeschenkel (03a) am in Produktionsrichtung (P) des 
Zyiinders (02) voriaufenden Ende des Aufzugs (01) in die Offnung (07) eingehangt 
wird. 

23 Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass am Ende des 

. Aufspannvorgangs der Einhangeschenkel (03b) am in Produktionsrichtung (P) des 
Zyiinders (02) nachlaufenden Ende in die Offnung (07) eingehangt wird. 

24. Verfahren nach Anspruch 23, dadurch gekennzeichnet, dass ein den : 
Einhangeschenkel (03b) am in Produktionsrichtung (P) des Zyiinders (02) 
nachlaufenden Ende haltendes Haltemitlel (12) von einer Freigabeposition in eine 
Halteposition wechselt. 

25. Verfahren nach Anspruch 24, dadurch gekennzeichnet, dass das Walzelement (32) 
nach dem Wechsel des Haltemittels (12)-von seiner Freigabeposition in seine 
Halteposition vom Zylinder (02) abgestellt wird. 

26. Verfahren nach Anspruch 21 , dadurch gekennzeichnet, dass nach dem Einhangen 
des Einhangeschenkels (03a) am in Produktionsrichtung (P) des Zyiinders (02) • 
voriaufenden Ende der Zylinder (02) in dessen. Produktionsrichtung (P) gedreht wird, 
bis der Einhangeschenkel (03b) am in Produktionsrichtung (P) des Zyiinders (02) 
nachlaufenden Ende einhangbar ist. 
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3. This report contains information regarding the 
following items: 

I Basis of the Report 
IV Lack of Unity of the Invention 
V Reasoned Determination under Rule 66.2 a)ii) 

I Basis of the Report 

1. Regarding the contents of the International 
Application 

Specification, pages 

! to 20 published version 

Claims, nos . 

i ho 96 f il ed during the personal 

1 t0 26 discussion of 12/09/2004 

Drawings, sheets 

l/7 tQ 7/7 published version 

Because of the changes, the following documents no 

longer apply. 

X Claims 27 to 29 

IV Lack of Unity of the Invention 

1. Upon a request to limit the claims or paying 

additional fees, Applicant has 

X paid additional fees 

3 . The Office is of the opinion that the requirement 
for unity 

X was not met for the following reasons 



see the attached sheet 

4 For preparing this report, an international 
preliminary examination was performed of all parts of the 
application relating to claims 1 to 15, 20 to 26. 

V Reasoned Determination under Article 35(2) 

1. Determination 

Novelty Yes: Claims 1-15, 20 to 26 

No: Claims 

Inventive Activities Yes: Claims 1-15, 20 to 26 

No: Claims 

Commercial Applicability Yes: Claims 1-15, 20 to 26 

No: Claims 

2. References and Explanations 
see the attached sheet 
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1 This Office has determined that the international 
application contains several inventions which are not 
connected by a single inventive idea (Rule 13.1 PCT) . 

I: Claims 1 to 15: 

Pressing elements which can be actuated independently 
of each other. 

II. Claims 16 to 19: 
Leading and trailing pressing elements. 
III. Claims 20 to 26: 
Bracing process 

2. The reasons for this are the following: 

A pressing device with rolling elements which can be 
actuated independently of each other in accordance with the 
characteristic essential to the first invention m claim 1 
necessarily neither has leading and trailing operable 
pressing elements in accordance with the characteristic 
P^sential to the second invention in claim 16, nor s tne 
same ^engtn of the bracing process in accordance with the 
characteristic essential to the invent if? * n ^Jim 20 
necessarily performed, or respectively vice versa. 

Also bracing by means of leading and trailing pressing 
elements in accordant with the second invention in claim 16 
Is not necessarily limited to the particular length of the 
bracing process in accordance with the third invention m 
claim 20, and vice versa. 

3 Contrary to the requirements of Rule 13.1 PCT there 
is no connection in the form of a technical interrelationship 
nere between the three inventions, which are be expressed in 
aU independent claims by identical or corresponding special 
technical characteristics. 



pg. : Item V 

1. First Invention / Claims 1 to 15: 

1.1 Claim 1: 

1.1.1 Prior Art : 

DE-A-101 20 134, cited in the specification, 
discloses a device^, pressing a dressing 
of a printing press with all characteristics in t y 
of claim 1. 

1.1.2 Object: 

Making available a device for pressing a 
dressing against a^ylinder of a printing press with the aid 
of pressing elements. 

1.1.3 Attainment : 

The specific combination of all characteristics 
. llin,,lZy- the rolling elements as pressing 
in claim 1, in particular tne roiling bendable 
elements and their arrangement on elasticallybena 
supports and res Pectxvelyase ^^irectly acting ^ 

TTs nei^r/dercriSfdVor^uggerteS in Sprier art so 
that inventive activities within the meaning of Article 33 
PCT exist. 

1.2 Dependent Claims 2 to 15 : 

Dependent claims 2 to 15 define advantageous 
embodiments of the device in accordance with claim 1. 

Third invention / Claims 20 to 26: 

2 . 1 Claim 20 : 
2.1.1 Prior Art : 

USP 6 199,280, which represents the closest 
Ub f ' vwio for- rvressina a dressing against 

f£iS£i ST? prints ".i? an cnaracteristics in 

the preamble of independent claim 20. 



2.1.2 Object: 



Making available a method for pressing a 
dressing against a cylinder of a printing press with the aid 
of pressing elements. 

2.1.3 Attainment : 

The specific combination of all method 
characteristics in accordance with independent claim 2 0, in 
Articular tnS application of several dressings side-by-side 
S the axial direction of the cylinder, wherein in accordance 

i-h^ characterizing portion of claim 20 only the 
respectively assigned rolling element is applied to each 
karate dressing, is neither described nor suggested by the 
prior art so thlt inventive activities within the meaning of 
Article 33 PCT exist. 

2.2 Dependent Claims 21 to 26: 

Dependent claims 21 to 26 define advantageous 
embodiments with all characteristics of the method m 
accordance with independent claim 20. 



